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ПОЛОЖЕНИЕ ОБ УЧЕБНОМ КАБИНЕТЕ
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1. Деревообрабатывающий цех№28-это производственное подразделение межшкольного учебного комбината, являющееся средством осуществления Государственной программы образования, обеспечивающее оптимальные условия для подготовки и изготовления заготовок предназначенных для проведения учебного процесса и повышения уровня образования учащихся,

2. Оснащение кабинета включает в себя: промышленные станки предназначенные для обработки пиломатериалов.
3. К работе в производственном цеху допускаются лица не моложе 18 лет прошедшие соответствующий инструктаж по технике безопасности и навыки работы на производственном оборудовании.
4. Цех по обработке древесины создан с целью производства заготовок для осуществления учебного процесса.
5. Переработка древесины ведется в данном цехе, выпускающих различные виды продукции для использования в учебном процессе.

6. Производственный процесс включает следующие операции:
1. приемка древесины;
2. подача древесины на склад сырья;
3. переработка сырья на станках и установках;
4. сортировка полученной продукции по размерам и категориям качества;
5.  хранение готовой продукции и выдача для учебного процесса;
6. уборка отходов и их подготовка для дальнейшего использования.
7.  Вентиляции деревообрабатывающего цеха оборудована вытяжной системой соответствующая требованиям СНиП.
Описание вентиляционной системы:
Вентиляционная схема  инерционно- гравитационная, обеспечивает очистку благодаря использования циклона и сборной камеры.
Для выполнения этой задачи установлена система аспирации с местными отсосами, в совокупности с общеобменной системой вентиляции.  Классическая схема организации воздухообмена осуществляется «центральной аспирационной системой», которая с помощью местных отсосов удаляет загрязненный отходами производства воздух от оборудования/станков, перемещает его в общий очистительный агрегат, после которого воздух выводится либо на улицу.  Расчетный воздухообмен определяется по количеству воздуха, удаляемого местными отсосами деревообрабатывающих станков.
        Циклон - фильтр инерционного типа позволяют очищать удаляемый воздух практически от любого типа пыли, дисперсностью более 5 мкм, в том числе липких загрязнений, прост в конструкции и обслуживании.

Принцип работы циклона: входящий отсасываемый воздух с отходами начинает вращаться, затем отклонятся к внутренней поверхности циклона, смесь теряет кинетическую энергию и тяжелые частицы осыпаются в бункер. В самой полости бункера появляется избыточное давление напора и входной воздух, продолжая вращение, переходит в выходящий поток.
  На работу циклона влияет много факторов: открывание дверей и окон в помещении, количество одновременно работающих станков, их расположение, погодные условия, свойства поступающего в циклон материала, наполненность бункера и т.д.
8. Нагрузка деревообрабатывающего цеха  должна зависит от потребностей учебного процесса.

2. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
К ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕМУ ЦЕХУ
1. Наличие в кабинете нормативных документов:
1) Паспорт деревообрабатывающего цеха;

2) Инструкции по безопасности труда;

3) Инструкции по технике безопасности.

4) Защитные средства- очки;

5) Средства пожаротушения.
1) материалы, используемые в учебном процессе.

2. Соблюдение правил техники безопасности (журнал о проведении инструктажа по ТБ),пожаробезопасности, санитарно-гигиенических норм в деревообрабатывающем цехе (средства пожаротушения, аптечка).

	Характеристика деревообрабатывающего цеха

	
	
	
	
	

	Общие сведения

	
	Площадь кабинета:
	
	82,8 кв. м.
	

	
	Количество рабочих мест
	
	12
	

	
	Освещение
	
	10 шт.
	

	

	

	Имущество  цеха

	№
	Наименование ценностей
	Ед.
изм
	Кол-во
	Инвентарный №

	1
	Циркулярная пила
	шт.
	1
	

	2
	Рейсмус
	шт.
	1
	

	3
	Строгальный станок
	шт.
	1
	

	4
	Круглопильный
	шт.
	1
	

	5
	Стол рабочий
	шт.
	2
	

	6
	Сверлильный станок
	шт.
	1
	

	7
	Стол металлический
	шт.
	1
	

	8
	Заточной станок (ЭТ-75)
	шт.
	1
	

	9
	Заточной станок (ЭТ-62)
	шт.
	1
	

	10
	Верстак
	шт.
	2
	

	11
	Станок фрезерный (СФШ)
	шт.
	1
	

	12
	Умывальник
	шт.
	1
	

	13
	Станок токарный по дереву
	шт.
	1
	

	14
	Электрощит
	шт.
	1
	


Правила пользования деревообрабатывающим цехом  

1. Вход в цех разрешается лицам осуществляющие заготовку пиломатериалов.
2. Учащимся находятся в деревообрабатывающем цехе ЗАПРЕЩЕНО.

3. Работу на деревообрабатывающих станках осуществляет персонал прощедший инструктаж по технике безопасности .

4. Кабинет должен проветриваться каждую перемену.

5. Уборка кабинета по окончании занятий.

График работы деревообрабатывающего цеха  

	
	Понедельник
	Вторник
	Среда
	Четверг
	Пятница
	Суббота

	
	8,00-17,00
	8,00-17,00
	8,00-17,00
	8,00-17,00
	8,00-17,00
	8,00-17,00
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ПЛАН ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩЕГО ЦЕХА

	ЭКСПЛИКАЦИЯ

	№
	Наименование ценностей
	Ед.
изм
	Кол-во
	Инвентарный №

	1
	Циркулярная пила
	шт.
	1
	

	2
	Рейсмус
	шт.
	1
	

	3
	Строгальный станок
	шт.
	1
	

	4
	Круглопильный
	шт.
	1
	

	5
	Стол рабочий
	шт.
	2
	

	6
	Сверлильный станок
	шт.
	1
	

	7
	Стол металлический
	шт.
	1
	

	8
	Заточной станок (ЭТ-75)
	шт.
	1
	

	9
	Заточной станок (ЭТ-62)
	шт.
	1
	

	10
	Верстак
	шт.
	2
	

	11
	Станок фрезерный (СФШ)
	шт.
	1
	

	12
	Умывальник
	шт.
	1
	

	13
	Станок токарный по дереву
	шт.
	1
	

	14
	Электрощит
	шт.
	1
	


	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

___________ Т.М.Нуруллина

«____»___________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________ И.М.Гаффаров

«____»__________20___г.


ИНСТРУКЦИЯ  № 73

по технике безопасности работе 

на рейсмусовом станке
Общие требования:

1 .К работе на рейсмусовом станке допускаются лица, специально обученные и прошедшие инструктаж по технике безопасности.

2. Каждый станок должен быть закреплен за определенным рабочим, который обслуживает данный станок и отвечает за его исправность.

3. Подающие валики, ножевой вал и приводной механизм должен быть надежно ограждены.

4. Станок должен быть снабжен приспособлениями в виде когтей против отбрасывания материала ножами.

5. Ножи должны иметь трещин, должны быть остры, правильно заточены, точно сбалансированы, надежно и правильно закреплены на ножевом валку, прочность крепления ножей должна в течение дня периодически проверяться.

6. Станок должен быть заземлен.

7. Готовые изделия и отходы не должны загромождать рабочих мест и проходов.

8. Пол около станка должен быть ровным, без выбоин и скользких мест.

Перед началом работы:

1. Привести в порядок свою одежду, убрать свисающие ее концы, плотно завязать рукава около кисти рук или застегнуть манжеты на пуговицы, волосы заправить под головной убор.

2. Получая работу от мастера – получи также инструктаж по ТБ.

3. Убрать со стола станка все предметы, мешающие работе, осмотреть станок, проверить смазку.

4. Проверить исправность и крепление ножей и предохранительных приспособлений.

5. Отрегулировать станок по толщине обрабатываемого материала.

6. В случае неисправности станка, предохранительных устройств или инструмента заявить об этом мастеру и не приступать к работе до устранения обнаруженных дефектов.

Во время работы:

1. Пускать станок вход только при опущенном колпаке.

2. Не обрабатывать одновременно несколько деталей, имеющих разницу в толщине более 1,5 мм.

3. Не обрабатывать на станке без специальных приспособлений заготовки, длина которых меньше удвоенного расстояния между валиками, а именно: на станках ИНВ № 2 СД-157 и 138-800мм, СД-172 и 60-600мм. Во время работы станка не класть на стол никаких предметов.

4. При работе на станке стоять сбоку от обрабатываемого предмета.

5. Регулировку прищепных, смазку станка после и ручную уборку стружки и отходов производить только после полной остановки станка.

6. Не обрабатывать на станке обледенелый материал.

7. Рабочий не должен выполнять работу на станке, который за ним не закреплен, и не должен допускать к нему других рабочих без разрешения мастера.

После окончания работы:

1. Выключить мотор станка.

2. Привести в порядок свое рабочее место. При уборке станка обязательно пользоваться щеткой.

3. Сообщить сменщику и мастеру о всех замеченных неисправностях станка.

Зам.директора по УПР





Ю.Н.Голоднов

	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

___________ Т.М.Нуруллина

«____»___________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________ И.М.Гаффаров

«____»__________20___г.


ИНСТРУКЦИЯ

по технике безопасности при работе на токарном станке


К работе на токарных станках допускаются рабочие, хорошо изучившие станок и обученные безопасным приемам работы.

Обязанности рабочего до начала работы:


1. Привести в порядок рабочую одежду, застегнуть обшлага рукавов, полностью подобрать волосы под головной убор.


2.  Привести в порядок рабочее место, разложить на столе или тумбочке в строгом и удобном для пользования порядке инструмент и приспособления.


3. Проверить исправность станка:

- наличие и исправность ограждений;

- исправность инструмента;

- исправность контактов защитного заземления;

- наличие местного освещения.


На неисправном станке к работе не приступать. О неисправности доложить мастеру.

Обязанности рабочего во время работы:


1. Содержать в чистоте и порядке рабочее место.


2. Перед каждым включением станка предварительно убедиться в том, что пуск его никому не угрожает.


3. Перед остановкой станка выключить подачу и отвести инструмент.


4. Во время установки инструмента следует проверить его исправность:

- отсутствие подломов, трещин и правильность заточки;

- пользоваться специальными подкладками и надежно крепить инструмент, чтобы его не вырвало во время работы из зажимных приспособлений.


5. При пуске станка инструмент к обрабатываемому изделию подводить постепенно.


6. При установке и съеме деталей остерегаться повреждения рук заусенцами.

Запрещается:


1. Брать или подавать через станок предметы во время работы станка.


2. Во время работы станка садиться на стол и облокачиваться на станок, производить чистку либо наладку.


3. Во время работы производить ремонт и смену инструмента.


4. Во время работы станка отвлекаться на посторонние дела и разговоры.
	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

____________________ Т.М.Нуруллина

«____»___________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

_________________ И.М.Гаффаров

«____»__________20___г.


И Н С Т Р У К Ц И Я № 43

по технике безопасности при работе на дерево-фуговальных станках

ИОТ – 048 -2003

1.Опасности в работе

1.1.Ранение рук при работе без колодок и толкателей

1.2.Ранение рук при работе без ограждений и ремня, ножевого вала

1.3.Ранение рук при работе с неправильно установленными ножами.

2.До начала работы

2.1.Правильно оденьте спецодежду и головной убор (застегните обшлага рукавов на пуговицы, спрячьте волосы по берет, косынку, завязанную без свисающих концов)

2.2.Уберите все лишнее с рабочего места

2.3.Проверьте, чтобы неработающая часть ножевого вала была ограждена

2.4.Проверьте прочность механически закрывающегося ограждения рабочей части ножевого вала

2.5.На комбинированном станке следите за тем, чтобы циркулярная пила надежна закрыта. Не работайте одновременно на фуговальной и круглопильной частях станка

2.6.Убедитесь в надежности крепления заземления (зануления) станка

2.7.Проверьте прочность крепления ножей, их заточку

2.8.Проверьте станок на холостом ходу

2.9.Перед самым началом работы на станке наденьте защитные очки.

3.Во время работы

3.1.При ручной подаче заготовок пользуйтесь наводящими колодами и толкателями

3.2.Применяйте нажимное приспособление. Не в коем случае не прижимайте деталь рукой

3.3.При обработке деталей с длиной, большей рабочего стола пользуйтесь козлами (подставками с роликами). В крайнем случае, обрабатывайте деталь вдвоем. Один подает деталь, другой принимает ее и поддерживает до конца обработки

3.4.Не работайте на станке при выщербленной острокошенной накладке и толкателе

3.5.Складывайте материалы и детали аккуратно! В определенное место так, чтобы они не мешали работе

3.6.Не смахивайте стружку или щепку на ходу станка

3.7.При необходимости отойти от станка, отключить его и дождаться полной остановки

3.8.Не останавливайте и не тормозите выключенный, но еще вращающийся ножевой вал.

4.После окончания работы

4.1.Остановить работу станка

4.2.После прекращения вращения ножевого вала уберите со станка стружку и пыль

4.3.Разложите приспособления и инструменты на установленные места

4.4.Приведите себя и спецодежду в порядок.

Зам.директора по УПР





Ю.Н.Голоднов.
	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

_________________ Т.М.Нуруллина

«____»________________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________________ И.М.Гаффаров

«____»________________20___г.


И Н С Т Р У К Ц И Я № 4

по технике безопасности при работе на токарном станке по дереву

(сборник нормативных документов прилож.9)
1.Опасности в работе

1.1.Ранение глаз отлетающей стружкой

1.2.Ранение глаз при прикосновении их к обрабатываемой детали

1.3.Ранение рук при неправильном обращении с резцом

1.4.Ранение осколками плохо склеенной, косослойной, суковатой древесины.

2.До начала работы

2.1.Праильно оденьте спецодежду (фартук с нарукавниками или халат и головной убор, берет или косынку)

2.2.Проверьте надежность крепления защитного кожуха ременной передачи

2.3.Осмотрите надежность закрепления защитного заземления (зануления) к корпусу станка

2.4.Уберите со станка все посторонние предметы, инструменты разложите на установленные места

2.5.Проверьте, нет ли в заготовке сучков и трещин, обтешите заготовку до нужной форму, после чего надежно закрепите ее во вращающихся центрах на станке

2.6.Установите подручник с зазором 2-3 мм от обрабатываемой детали и крепите его на высоте центровой линии заготовки

2.7.Проверьте исправность режущего инструмента и правильность его заточки

2.8.Проверьте работу станка на холостом ходу, а также исправность пусковой коробки путем включения м выключения ее кнопок

2.9.Перед началом работы наденьте защитные очки.

3.Во время работы

3.1.Производите подачу режущего инструмента на материал только после того, как рабочий вал наберет частоту полного вращения

3.2.Подавайте инструмент плавно, без сильного нажима

3.3.Своевременно подвигайте подручник к обрабатываемой детали, не допускайте увеличения зазора

3.4.Вол избежание травм во время работы на станке:

- не наклоняйте голову близко к станку;

- не принимайте и не передавайте предметы через работающий станок;

- замеряйте обрабатываемую деталь только после остановки ее вращения;

- не останавливайте станок путем торможения рукой обрабатываемой детали;

- не отходите от станка, не выключив его.

4.После окончания работы

4.1.Остановите станок

4.2.Уложите на свои места инструменты

4.3.Удалите со станка стружку при помощи щетки. Не сдувайте стружку ртом, не сметайте ее рукой

4.4.Сдайте станок учителю

4.5.Приведите себя в порядок.

Зам.директора по УПР





Ю.Н.Голоднов.

	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

_________________ Т.М.Нуруллина

«____»________________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________________ И.М.Гаффаров

«____»________________20___г.


И Н С Т Р У К Ц И Я   № 5

по охране труда при работе на заточном станке

ИОТ – 032 – 2003


1.Общие требования безопасности


1.1.К самостоятельной работе на заточном станке допускаются лица в возрасте не моложе 17 лет, прошедшие соответствующую подготовку, инструктаж по охране труда, медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний по состоянию здоровья.


К работе на заточном станке  учащиеся не допускаются.


1.2.При работе на заточном станке соблюдать правила поведения, расписания учебных занятий, установленные режимы труда и отдыха.


1.3.При работе на заточном станке возможно воздействие на работающих следующих опасных и вредных производственных факторов:


- отсутствие защитного кожуха абразивного круга и защитного экрана;


- травмирование глаз (ранение, засорение, ожоги);


- ранение осколками абразивного круга или инструмента из-за большого зазора между подручником станка и абразивным кругом;


- захват одежды или волос вращающимися деталями станка;


- неисправность электрооборудования станка и заземления его корпуса.


1.4.При работе на заточном станке должна использоваться следующая спецодежда и индивидуальные средства защиты: халат хлопчатобумажный, берет, защитные очки. На полу около станка должна быть деревянная решетка с диэлектрическим резиновым ковриком.


1.5.В мастерской должна быть мед.аптечка с набором медикаментов и перевязочных средств для оказания первой помощи при травмах.


1.6.Работающие обязаны соблюдать правила пожарной безопасности и знать места расположения первичных средств пожаротушения. Мастерская должна быть обеспечена первичными средствами пожаротушения: огнетушителем химическим пенным, огнетушителем углекислотным или порошковым и ящиком с песком.


1.7.При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного случая обязан немедленно сообщить учителю (мастеру), который сообщит об этом администрации учреждения.


1.8.В процессе работы соблюдать правила ношения спец.одежды пользования средствами индивидуальной защиты, соблюдать правила личной гигиены, содержать в чистоте рабочее место.


1.9.Лица, допустившие невыполнение или нарушение инструкции по охране труда, привлекаются к ответственности и со всеми обучающимися проводится внеплановый инструктаж по охране труда.


2.Требования безопасности перед началом работы


2.1.Надеть спец.одежду, волосы тщательно заправить под берет.


2.2.Убедиться в наличии и надежности крепления защитного кожуха абразивного круга и концов шпинделя, а также защитного экрана.


2.3.Проверить наличие и надежность соединения защитного заземления с корпусом станка.

2.4.Убедиться в отсутствии трещин и сколов на абразивном круге.

2.5.Установить подручник для заточки инструмента на расстоянии 2-3 мм от абразивного круга и надежно закрепить его.

2.6.Проверить исправную работу станка на холостом ходу, отступив в сторону от опасной зоны напротив круга, убедиться в отсутствии биения абразивного круга, а также в исправной работе микровыключателя защитного экрана.

2.7.Проветрить помещение мастерской.

3.Требования безопасности во время работы.

3.1.При заточке инструмента надежно удерживать его руками, плавно, без рывков и больших усилий подводить его к абразивному кругу несколько выше его горизонтальной оси.


3.2.Во избежание засорения глаз частицами абразивного круга не производить заточку инструмента без защитных очков.

3.3.Не наклоняться близко к вращающемуся абразивному кругу.

3.4.Не определять на ощупь остроту и ровность заточки инструмента. Качество заточки определять после того, как инструмент отведен от круга и выведен в безопасную зону.


3.5.Не производить заточку инструмента на неисправном абразивном круге и при большом его биении.


3.6.Не производить заточку инструмента на боковой поверхности абразивного круга, не стоять в направлении плоскости его вращения.


3.7.Не класть на корпус станка инструмент и другие предметы.


3.8.Не оставлять работающий станок без присмотра.


4.Требования безопасности в аварийных ситуациях

4.1.При возникновении неисправности в работе станка, появлении сильного биения абразивного круга, увеличении зазора между подручником и абразивным кругом более 3 мм, а также при неисправности заземления корпуса станка прекратить работу, отвести инструмент от абразивного круга и выключить станок. Работу продолжать только после устранения неисправностей.

4.2.При загорании электрооборудования станка немедленно выключить станок и приступить к тушению очага возгорания углекислотным, порошковым огнетушителем или песком.


4.3.При получении травмы оказать первую помощь пострадавшему, при необходимости отправить его в ближайшее лечебное учреждение и сообщить об этом администрации учреждения.

5.Требования безопасности по окончании

5.1.Выключить станок и после его остановки вращения убрать абразивную пыль щеткой. Не сдувать абразивную пыль ртом и не сметать его рукой.

5.2.Снять спец.оджеду и тщательно вымыть руки с мылом.

5.3.Проветрить помещение мастерской.

Зам.директора по УПР

______________

Ю.Н.Голоднов

	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

_________________ Т.М.Нуруллина

«____»________________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________________ И.М.Гаффаров

«____»________________20___г.


И Н С Т Р У К Ц И Я № 17

по охране труда при работе круглопильном (циркульном) станке

1.Опсности при работе

1.1.Ранение при работе без ограждений.

1.2.Ранение при выбрасывании пиломатериалов при работе без расклинивающего ножа.

1.3.Ранение при работе без специального толкателя.

1.4.Ранение осколками при обработке косослойного и имеющего сучки пиломатериала.

1.5.Ранение рук при опиливании мелких частиц без отводного клина.

1.6.Ранение рук при вынимании осколков на ходу станка.

2.Требования безопасности перед началом работы

2.1.Надеть спецодежду, волосы тщательно заправить под берет.

2.2.Уберите все лишнее с рабочего стола, не загромождайте его пиломатериалами.

2.3.Проверить , чтобы рабочая часть диска пилы была снабжена защитным колпаком, а часть диска расположенная под столом станка, ограждена специальными приспособлениями – щитами.

2.4.На комбинированном станке следите за тем, чтобы часть ножевого вала была прочно закрыта специальным ограждением. Не работайте одновременно на фуговальной и круглопильной частях станка.

2.5.Проверьте несколько раз диск пилы и проверьте, не бьет ли он, прочно ли закреплен на валу. Осмотрите плиту и убедитесь в том. Что она не имеет трещин, надрывов и поломанных зубьев.

2.6.Осмотрите, правильно ли установлены направляющая линейка, расклинивающий нож (он должен быть на 0,5 мм толще пропила древесины).

2.7.Проверить наличие и исправность заземления (зануления)

2.8.испытайте правильность работы станка на холостом ходу путем включения и выключения кнопок пусковой коробки

2.9.Проверьте подготовленную для распиловки древесину на отсутствие в ней гвоздей, не подлежащих распилу сучков и т.п.

2.10.Перед самым началом работы наденьте защитные очки.

3.Требования безопасности во время работы

3.1.При распиловке пиломатериалов по длине следите, чтобы сзади пилы был расклинивающий нож, а  при поперечной – отводящий клин.

3.2.Заготовку подавайте к пиле плавно, без рывков. Надежно удерживайте, продвигайте ее вперед без перекашивания.

3.3.При обработке деталей с длиной, больщей  рабочего стола пользуйтесь козлами (подставками с роликами). В крайнем случае, обрабатывайте деталь вдвоем. Один подает деталь, другой принимает ее и поддерживает до конца обработки.

3.4.Следите за тем, чтобы зубья в месте подвода древесины при вращении диска пила были направлены сверху вниз.

3.5.Пользуйтесь для продвижения древесины при продольном и поперечном распиливании толкателем.

3.6.Не подавайте пиломатериал в пилу животом, стойте сбоку движения пиломатериала.

3.7.При обнаружении стука или каких либо перебоев в работе пилы немедленно остановите ее.

3.8.Не оставлять работающий станок без присмотра.

3.9.Не вынимайте и не снимайте осколков на ходу станка.

3.10.Не останавливайте и не тормозите выключенный, но еще вращающийся ножевой вал.

4.Требования безопасности по окончании работы

4.1.Остановите работу станка.

4.2.После прекращения вращения ножевого вала уберите со станка стружку и пыль. Уборку проводите специальной щеткой-сметкой.

4.3.Разложите приспособления и инструменты на установленные места.

4.4Приведите себя и спецодежду в порядок.

Зам.директора по УПР

_____________
Ю.Н.Голоднов.

	СОГЛАСОВАНО:

Председатель профкома

_________________ Т.М.Нуруллина

«____»________________20____г.

	
	УТВЕРЖДАЮ: 

Директор МБОУ «СОШ №91»

__________________ И.М.Гаффаров

«____»________________20___г.


И Н С Т Р У К Ц И Я № 46

по технике безопасности

при ручной обработке древесины

Опасности в работе

1. Травмирование рук при работе неисправным инструментом

2. Травмирование рук при запиливании , без применения приспособлений 

До начала работы

  1.Наденьти одежду (фартук с нарукавниками или халат) и головной убор (берет или косынку). Тщательно подберите волосы и заправьте концы косынок 

 2.Проверьте наличие инвентаря (сидение, щетка-сметка, совок), исправность верстака (зажимные пробки, упор для пиления, зажимные клинья, приспособление для чертежа) 

 3.Разложите на верстаке инструменты индивидуального пользования в порядке, установленном учителем, удалите с верстака все лишнее 


Во время работы 

1. Надежно закрепите обрабатываемый материал (древесину) в зажимах верстака
2. Пользуйтесь только исправным, хорошо налаженным и наточенным инструментом. Используйте инструмент только по назначению.

3.  Работайте лучковой пилой только после того, как убедитесь, что полотно хорошо разведено и надежно закреплено в шаховках, шнур обеспечивает необходимое натяжение

4.  Работайте строгальными инструментами, имеющими исправный рожок (шерхебель, рубанок, фуганок) или вывеску (зензубель, калевка, галтель) и округлую заднюю часть колодки. Ручки инструментов должны быть удобными для работы.

5. Технологические операции (пиление, отесывание и долбление, сверление, соединение деталей) выполняйте на верстаке в установленных местах, используя приспособления, упоры, подкладные доски

6. Не допускайте захламленности верстака отходами, стружками. Своевременно возвращайте учителю инструмент общего пользования.

7. Не отвлекайтесь во время работы, следите за правильными приемами работы.

8. Приготавливайте и разогревайте клей только под наблюдением учителя в изолируемом от мастерской и хорошо вентилируемом помещении

9. Не пользуйтесь в деревообрабатывающей мастерской открытым огнем обогревателя

10.  Применяйте при запиливании направитель  для опоры полотна инструмента 

11. Очищайте струги (рубанок, шерхебель, фурганок) от стружек деревянными клиньями

12. В случае порчи инструмента во время работы немедленно замените его

                                 После окончания работы 

1. Остатки материалов, незаконченные изделия сдайте дежурному или учителю

2. Проверьте состояние инструментов и положите их в порядке, установленным учителем

3. Уберите свое рабочее место, пользуясь щеткой- сметкой. Не сдувайте стружку ртом и не сметайте ее рукой

4. Проверьте наличие и состояние клиньев на верстаке, зажимные коробки (заднюю и переднюю завинтите до установленного зазора, не более 2-5 мм)

5. Приведите себя в порядок 

6. Выходите из мастерской только с разрешения учителя 

Зам. директора по УПР _________________ Ю.Н. Голоднов 

